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Инфракрасные нагреватели, которые можно использовать для полной полимеризации и сушки краски, обеспечивают эффективный и 
кратковременный процесс нагрева и экономят пространство и энергию.

Инфракрасный нагреватель создает молекулярные движения в краске и на подложке материала, не нагревая весь материал и воздух. При 
таком нагреве с излучением нагревается не весь продукт, с которым должна быть связана краска, а только от поверхности металла до 

глубины массы, нагрев происходит только в зависимости от коэффициента теплопроводности самого материала.
Инфракрасные нагреватели не нуждаются в нагреве воздуха и воздуха для передачи тепла, как это есть в конвективных системах, так как 
они непосредственно нагревают поверхность и краску или покрытие на поверхности. Поэтому нагревание выполняется в более короткое 

время за счет меньшей зоны нагрева. 

ПРОЦЕСС Классическая Печь с
Циркуляцией Воздуха

Газовая
Инфракрасная Печь

СУШИЛЬНАЯ ПЕЧЬ -100ºC 8-10 МИНУТ 2-3 МИНУТ

ПЕЧЬ ПОЛИМЕРИЗАЦИИ - 200ºC 17-18 МИНУТ 6-8 МИНУТ

СУШИЛЬНАЯ ПЕЧЬ ПРИ
ДЛЯ ЖИДКИХ КРАСОК- 120ºC 20-30 МИНУТ 5-10 МИНУТ

ВРЕМЯ ВЫХОДА НА РЕЖИМ ПЕЧИ 45-60 МИНУТ 10-15 МИНУТ

КОНВЕКТИВНАЯ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ

С ОТКРЫТЫМ ОГНЕМ БЕЗ ОТКРЫТОГО ОГНЯ

*НЕТ РИСКА ПОЖАРА

*ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ,
НИЗКОЕ ПОТРЕБЕНИЕ ГАЗА

 *НИЗКИЙ ВЫБРОС
В АТМОСФЕРУ

ДЛИТЕЛЬНЫЙ ПЕРИОД
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАГРЕВА,
НЕРАВНОМЕРНЫЕ ТОЛЩИНЫ

КРАСКИ ИЗ-ЗА СТЕКАНИЙ
КРАСКИ, ЗАГРЯЗНЕНИЕ

ПЕЧИ ЧАСТЯМИ КРАСКИ
ИЗ-ЗА ВЕНТИЛЯТОРОВ

ЦИРКУЛЯЦИИ, ЗАНИМАЕТ
МНОГО МЕСТА.

* ВЫСОКАЯ СТОИМОСТЬ
ЭНЕРГИИ

* КОРОТКИЙ СРОК
СЛУЖБЫ ЛАМПЫ

*РИСК ПОЖАРА
*ОБРАЗОВАНИЕ КРАТЕРОВ
ИЗ-ЗА РЕЗКОГО НАГРЕВА

 *ВЫСОКИЙ ВЫБРОС
В АТМОСФЕРУ

*КОРОТКОЕ ВРЕМЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАГРЕВА *КАЧЕСТВЕННЫЙ ВНЕШНИЙ ВИД ПОКРЫТИЙ *НАГРЕВ ЗА КОРОТКОЕ ВРЕМЯ ПРИ НЕБОЛЬШИХ
ПЛОЩАДЯХ *ПЕЧЬ ОСТАЕТСЯ ЧИСТОЙ И УМЕНЬШЕНИЕ ПРОБЛЕМ С КАЧЕСТВОМ ИЗ-ЗА ЛЕТУЧЕСТИ КРАСКИ 

ИНФРАКРАСНАЯ СИСТЕМА (ИК)

ГАЗОЗНЫЙ
* НИЗКАЯ СТОИМОСТЬ ЭНЕРГИИ


