MEPTEKNIK

SALUTRON BOYA VE KAPLAMA KALINLIGI OLCME CiHAZI KULLANMA KILAVUZU (D3)

Saym Kullanict,

Firmamizm {iriinlinii tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz .Kullanma kilavuzumuz disindaki
sorularinizda firmamiz yetkilileri sizlere yardimci olacaktir .

01) ON BILGI
SALUTRON D 3 - COMBI Iki ayr1 malzeme grubunun boya ve kaplama kalinhigi 6lgme

fonksiyonludur.
a ) Manyetik malzemeler ( Demir , Celik ) lizerindeki toz boya , yas

boya

vernik , bakir , krom , ¢inko vb. boya ve kaplama kalinliklarinin
Olcimiinde

kullanilir .

b ) Manyetik olmayan ( Aliiminyum , Bakir , Cinko , Paslanmaz
Celik

Kalay ) malzemeler {izerindeki toz boya , yas boya , vernik |,
sentetik

eloksal , kagit , cam , kauguk vb. kaplama kalinliklarinin
Olcimiinde

kullanilir .
e Digital olarak mikron , milimetre veya mils cinsinden ¢l¢ctim yapabilir .
e Boya ve kaplama kalinlig1 6lgme araligi, 0 — 3,5 mm. araligindadir .
e Olciimii noktasal olarak veya seri olarak yapabilme 6zelligine sahiptir .
e Kullanimu tek elle , hizli ve basittir .
e Kolayca sifirlama kalibrasyonu yapilabilmektedir .
e (Cihazmmiz CE onayli olup , DIN , ISO, ASTM , BS standartlarina uygundur .

02) SIFIRLAMA KALIBRASYONU

Cihaz ilk kullanimda , yeni pil takilmasinda , farkli malzeme ve farkli malzeme ve farkl yiizey
kaplamalarinin 6l¢iimleri 6ncesinde veya periyodik araliklarda sifirlanarak kalibrasyonun yapilmasi
gerekir .

Sifirlama i¢in , cihazin kutusunda bulunan Demir veya Aliiminyum sifirlama plakasinda veya

Demir — Celik ( kaplamasiz ) malzeme {izerinde veya

Aliiminyum ( kaplamasiz ) malzeme {izerinde kalibrasyon yapilabilir .

( Yiizeylerin temiz , yagsiz ve tozsuz olmasin dikkat ediniz . )

Sifirlama Islemi

Cihaz agik olmalidir .

En soldaki “ ZERO ” tusuna basimniz .
Ekranda “ P — 0.0. ” yazisini goriiniiz .
Cihazi sifirlama plakasi lizerine veya istediginiz kaplamasiz malzeme tlizerine koyunuz .
Ekranda *“ PinF ” yazisin1 goriiniiz .
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e Cihazi sifirlama plakasi tizerinden kaldiriniz ve tekrar plaka {lizerine koyunuz .

e Ekranda “ 0.0 ” yazis1 goriiliir. ( Mikron Slgiimleri i¢in , sag tistte mm yaninda — isaretini
kontrol ediniz.

e (Cihazmizin referans yiizeye gore kalibrasyonu yapilmig olacaktir .

Not : Eger cihazin probu veya sifirlanan plaka yiizeyi kirli vb. ise 0.0 sonucundan ¢ok az farkli
deger gorulebilir .

03) OLCUMUN YAPILMASI

Cihazi iki1 sekilde acabilirsiniz ,
Cihazin sag tarafindaki ON / OFF butonuna basarak veya
Ol¢iim yapilacak yiizey tizerine probu koyduktan 2 — 3 saniye sonra cihaz otomatik olarak
actlr .
Cihaz agildiginda ekranda cihazm tipi “ S — d3 ” goriiliir .

Cihaz ilk alindiginda Fe veya NFe ylizeye dokundurulmasi ile cihaz malzeme cesidini
tanimlayarak ekranin sol iist kosesinde cihazin dokundugu ylizeye gore “ Fe ” veya “ NFe ”
yazis1 goriintiilenerek 6l¢iim yapilabilir.

Fe veya NFe malzeme Ol¢timleri i¢in “ MODE “ butonuna iki kez basilarak GAG yazisi
goruntulenir. GAG yazisi 6l¢iim metodunu se¢imi simgeler. ENTER butonuna basilmasi
halinde AUT Auto yazisi goriintiilenir. “AUT” Auto yazisi otomatik malzeme cinsi
tamimlamay1 simgeler. Tekrar ENTER butonuna basilmasi ile otomatik malzeme cinsi
tanimlama aktif hale gelir.

Fe malzemelerin boya ve kaplama kahnhg: olgiimleri icin MODE butonuna iki kez
basilarak GAG yazis1 gorlntiilenir. ENTER butonuna basilmasi halinde AUT yazisi
goruntalenir. Tekrar MODE butonuna basildiginda Fe yazisi gériintiilenir. “Fe” yazis1 Fe
malzeme cinsine tanimlama yapildigini gosterir. Tekrar ENTER butonuna basilarak cihaz
sadece Fe malzemelerin 6lciimini yapacak hale getirilir.

NFe malzemelerin boya ve kaplama kahnhg: ol¢iimleri icin MODE butonuna iki kez
basilarak GAG yazis1 gorlntiilenir. ENTER butonuna basilmasi halinde AUT yazisi
goriintiilenir. Iki kez MODE butonuna basildiginda NFe yazisi goriintiilenir. “NFe” yazis
NFe malzeme cinsine tanimlama yapildigini1 gosterir. Tekrar ENTER butonuna basilarak
cihaz sadece NFe malzemelerin élcimini yapacak hale getirilir.

Olgiim yapacagmiz boya ve kaplamanin iizerine cihaz1 dik ve sarsmadan koyunuz .
Ekranda 6l¢iim yaptigimiz boya ve kaplama kalinligini1 goreceksiniz .

Cihazin kalibrasyonu yapilmamis , diizglin 06l¢lim yapilamamis veya cihazin Olglim
yapamayacagi malzeme ise ekranda “ ERRO ” ( Error — Hata ) yazis1 goriiliir .

Kaplama kalinligi1 3500 mikrondan fazla ise , 6l¢lim yapilan yer uygun degil ise , dl¢limii
yapilan kaplama (ahsap , kagit , karton vb . ) ise ekranda * InFi ” ( Infinite — Sonsuz )
goralar .
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Olgiim yapilacak dis biikey yiizeylerde ( boru , mil vb . ) ise , cihazin probunun V seklindeki
oyuguna malzemeyi yerlestirerek yapmniz .

Olgiir.r‘liinﬁz bittiginde ON / OFF butonuna basarak cihazi kapatiniz .
( Olgiim yapilmadigi zaman cihaz 40 saniye i¢cinde otomatik olarak kapanir . )

NOT
e (ihazi manyetik alan veya manyetik cihazlardan uzak tutunuz .
e Olgiim yapacagmniz malzeme yiizeyi sicakligmin 40 ° C gegmemesine dikkat ediniz .

Yapilan Olciimlerin Ortalamasinin ve Savisinin Goriintiilenmesi

Cihaz acildiginda ekranda cihazin tipi ( S d3 ) olarak goériinmesinin ardindan yapilan son 6lgiim
degeri goriiliir. Cihazin sag tarafinda bulunan ON / OFF butonuna tekrar basarak cihazin yapmis
oldugu Olg¢iimlerin ortalamasi ile ekranin sol orta kisminda AVE yazis1 gériintiilenebilir. ON /
OFF butonuna tekrar basilmasi halinde ise yapilan dlglimlerin sayist ile ekranin sol iist kisminda
“n “ yazisi goriintiilenebilir.

Yapilan Ol¢ciimlerin Ortalamasinin ve Savisinin Silinmesi
Cihaz agildiginda ekranda cihazin tipi ve yapilan son Ol¢iimiin degeri goriinmesinin ardindan
MODE butonuna basildiginda ekranda “SI' “ yazis1 goriintiilenir. ST” yazis1 dlglimlerin
silinmesini simgeler. ENTER butonuna basilmasi ile NO ekranda gorunttlenir. Tekrar MODE
butonuna basilmasi ile ekranda YES goruntilenir. ENTER butonuna basilmasi halinde yapilan tiim
Olciimleri ve ortalama degerleri silinebilir.
04) MENU KULLANIMI

Cihazin ayarlanabilir 6zellikleri mevcuttur ;

e Olciim metodlarinda , tek noktadan 6lgiim veya seri dl¢iim yapilabilir .
( Ortalama kaplama kalinlig1 gérme imkani saglar . )

e Mikron veya mils cinsinden dl¢tim yapilabilir .
e Cihazin 6l¢iim sirasindaki sesi agip - kapatabilir .
e Cihazin seri numarasi goriilebilir .

e Malzeme cinsine gore se¢im yapilabilir .
( Manyetik veya manyetik olmayan malzemeler igin )
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CiHAZIN AYARLANABILIR OZELLIiKLERI

OZELLIKLER CIHAZIN ALTERNATIF CIHAZIN EKRANINDA
EKRANINDA OZELLIKLER GORULEN
GORULEN ]
Ortalama rsT YES Alnan ortalama | Olglilecek  malzemeyi  otomatik
degerleri silinmesi olarak tanimlama
NO Alinan ortalama
degerleri silinmesi
Malzeme Cinsi | GAGU FE Manyetik Malzeme
Nfe Manyetik Olmayan Malzeme
Olgiim Metodlar1 | ConT Tek Noktadan Olglim | OFF ( Kapali )
Seri Olgtim ON ( Agik )
Olgiim Cinsi UniT Mikron Sag listteki mikron ¢izgisi goriiliir .
Mils Butona Dbasarak ¢izgi sag alta
gegcirilir.
Isitilebilir Ton | bEEB Ses Agik ON (Acgik)
Sessiz OFF ( Kapali)
Seri Numarasi Sn Cihazin Seri Numarasi

Cihazin ayarlanabilir 6zellikleri i¢in “ MODE ” butonuna basilir .

Alternatif 6zellige gelindigi zaman “ Enter ” butonuna basilir .

Ozellik segimini gérmek igin tekrar “ MODE ” butonuna basilir ve degisiklik yapildiktan sonra

ENTER ” butonuna basilarak istenen 6zellik aktif hale getirilir .
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05) TEKNIiK OZELLIKLER

a) MANYETIK METALLER ( DEMIR — CELIK )

b) MANYETIK OLMAYAN METALLER

ALUMINYUM , BAKIR , CINKO , KALAY ,
PASLANMAZ CELIK

OLCUM ARALIGI

DIGITAL EKRAN BILGILERI

OLCUM TOLERANSI

OLCUM ALANI

MINIMUM MALZEME KALINLIGI

SICAKLIK ARALIGI
PROB TiPi

Gcuc

CiHAZ BOYUTLARI
AGIRLIK

SALUTRON GMBH TURKIYE MUMESSILI

MEP TEKNIiK ELEKTRIK TiC. LTD. STI.
AKSE MAH.552.SOK. NO: 49
41420 CAYIROVA / KOCAELI

TEL
FAKS

: 0262 658 14 14 (PBX)
: 0262 658 14 10

E — MAIL: info@mepteknik.com
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/ SALUTRON D 3 - COMBI

0 — 3500 mikron veya
0 — 140 mils

0 — 999 mikron
1.00- 3.5 mmveya
0.0 — 140 mils

+/- 1 mikron + % 2 ( 0 — 1000 mikron )
+- %35 (1001 — 3500 mikron')

(Duz)
( D1s Biikey )
(I¢ Biikey )

10 x 10 mm
5 mm
30 mm

Fe : 0.20 mm
Nfe : 0.05 mm

-10C/+60C

Tek Noktadan

9 Volt — E Block Alkaline Pil
118 x 58 x 38 mm

150 gr. ( Yaklagik Pilli Agirlik )
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